


Über uns 
Enwa AS liefert besonders energieeffiziente- und umweltfreundliche Produkte für 
die Wasseraufbereitung. Wir sind eines der führenden Unternehmen im 
skandinavischen Raum in diesem Geschäftsfeld. Die Gruppe, mit Hauptsitz in 
Stavanger, hat durch organisches Wachstum und den Kauf der Enwa Abc-
Technologie im Jahr 2003 und Pahln International im Jahr 2008, den Umsatz und 
die Beschäftigtenzahl sowie den Gewinn, nahezu verdoppelt. Sie verfügt über ein 
kontrolliertes- und profitables Wachstum und besitzt Ambitionen ein 
international anerkannter Akteur in ausgewählten Fachgebieten zu werden. 

In Norwegen sind wir der größte Lieferant für die Wasseraufbereitung in 
öffentlichen Bädern und Wellnessanlagen. 

Enwa Water Technology AS ist in aktuell 35 Ländern auf internationaler Ebene 
tätig, entweder mit eigenen Mitarbeitern oder über lokale Vertreter. 

Das Unternehmen bietet seinen Kunden heute als norwegischer Marktführer 
weitreichende Kompetenzen in allen Fragen der Wasseraufbereitung und bei der 
Verwendung von Wasser als Energieträger im Bereich Fernwärme und 
Kühlsysteme. 

Unser Beitrag für eine saubere Umwelt und Nachhaltigkeit 
Den Bedürfnissen unserer Kunden entsprechend, haben wir umweltfreundliche 
Produkte und Lösungen mit niedrigen Lebenszyklus-Kosten in unserem Produkt-
sortiment. Die einfache Wartung aller Komponenten, der niedrige Energie-
verbrauch und die montage-freundliche Installation, sind ein besonderes 
Merkmal unserer Produkte und technischen Lösungen. 

Enwa AS ist in vielen Marktsegmenten aktiv, so bieten wir Lösungen für den 
maritimen Bereich, Offshore, Privathaushalte, industrielle Anwendungen und für 
öffentliche Einrichtungen. Wir bieten einen eigenen Service – weltweit.  

Enwa AS ist ebenfalls Hersteller von: 

Enwa Water Makers zur Entsalzung von See- und Brackwasser
Enwa Membrane Systems für die Gewinnung von Trinkwasser aus
kontaminiertem Wasser
Enwa Pool & Spa Design und Ausführung öffentlicher und privater Pools
EnwaMatic® chemikalienfreier Korrosionsschutz für geschlossene Heiz- 
und Kühlkreisläufe - nach VDI 2035 Blatt 2
Enwa Titanium AOP zur Prozesswasseraufbereitung durch
Hydroxylradikale gegen Bakterien und Legionellen
Enwa UV zur Trinkwasseraufbereitung gegen Bakterien und Legionellen und
zur Prozesswasseraufbereitung
Enwa BIN-X Ultrafiltration mit Hilfe von Membranen als bakteriologische
Barriere (z.B. gegen Legionellen)
Enwa Pro Filtersysteme nach Kundenanforderung auf Basis definierter
Wasseranalysen

Anteilseigner 
83% des Unternehmens gehören unserem Vorstand, Herrn Sverre Hanssen und 
seiner Familie,  

6% Anteile sind im Besitz unseres ehemaligen CEO, Herrn Erland Buøen. Die 
restlichen Anteile sind in Besitz eigener Mitarbeiter.  

Flemming Wessman ist seit dem Jahr 2017 CEO des Unternehmens. 

.enwa.

Flemming Wessman, CEO 

Sverre Hanssen, Owner 

Enwa weltweit 



Enwa AS Deutschland ist seit dem Jahr 2009 mit eigenen Mitarbeitern im deutschen Markt tätig, seit 2017 
auch in Österreich und in der Schweiz. Sitz des Unternehmens ist Sandefjørd in Norwegen, die deutsche 
Niederlassung befindet sich seit 2016 in Hennef (Sieg). Ein eigenes Vertriebsteam mit speziell geschulten 
Ansprechpartnern und eigene Servicetechniker ermöglichen die Beratung und den Service in der DACH-
REGION.  

Die große Anzahl begeisterter Kunden lässt sich nicht auf unserer 
Homepage abbilden. Gerne senden wir Ihnen Referenzen, welche gezielt 
auf Ihre Anfrage und das Einsatzgebiet abgestimmt sind. 

Ausschreibende Stellen werden vom Ausschreibungstext bis hin zur 
hydraulischen Einbindung der Komponenten kompetent beraten. 

Jedes System ist anders. Nur wenn wir die Kundenanforderungen kennen, 
können wir eine korrekte Beratung durchführen. Deshalb schätzen unsere 
Kunden unsere kompetente Beratung durch eigene Mitarbeiter vor Ort – 
deutschlandweit! Nur so lässt sich die Wasserqualität ermitteln und die 
hydraulische Situation mit dem Kunden besprechen, um eine sichere- und 
nachhaltige Lösung für die Wasseraufbereitung zu unterbreiten. 

Mit der unabhängigen und akkreditierten Eurofins Umwelt GmbH haben 
wir uns bewusst für eine der weltgrößten Laborgruppen entschieden. Die 
Analysen erfolgen nach DIN und erfüllen die gesetzlichen Vorgaben. Dies 
garantiert Ihnen die optimale Qualität Ihrer Untersuchungsergebnisse. 

Neben Standardanalysen für Heizungswasser, Brunnenwasser und andere 
Systemfluide bieten wir auch individuelle Analysen für unsere 
Kundenanforderungen an, wie z.B. Legionellenprüfungen. Die Ergebnisse 
werden für unsere Kunden interpretiert. 

Enwa AS Deutschland übernimmt auf Kundenwunsch auch die Wartung der 
EnwaMatic®-Bypassfilter mit eigenen, speziell geschulten Service-
Mitarbeitern. Viele Anwender greifen gerne auf diese Dienstleitung zurück, 
auch um die Garantieleistungen der eingebundenen Anlagenkomponenten 
von den verschiedenen Herstellern sicherzustellen. 

Enwa AS Deutschland gewährt für alle Produkte eine umfassende, 
europaweite Garantie. Vollwartungsverträge ermöglichen eine 
Garantieerweiterung. 

Ob Planerforen oder andere Anwenderseminare – wir bieten gezielte 
Seminare zum Thema Wasseraufbereitung in Heiz- oder Kühlkreisläufen, 
um praxisnah über Details zu informieren. 

Enwa Deutschland 



4200 m  diffusionsoffene Fußbodenheizung nachhaltig saniert –

Seit vielen Jahren ist das Unternehmen Guido Roggendorf erfolgreich im Immobiliensektor tätig. 
Mit Expertise im Denkmalschutz und kreativen Ideen werden neue Nutzungskonzepte entwickelt 
und moderner, energieeffizienter und zeitgemäßer Lebensraum geschaffen ohne dabei den 
Charme der Immobilien zu verlieren. 

Immobilien Ankauf & Sanierung 

 420 0 m² diffusionsoffene FBH 

1 x EM 1260 



 
Hauptstraße 56-60 
13158 Berlin 
Tel:  030 916 00 00 

 
EM Midi 
Kälteleistung 50 kW 
Systemvolumen: 1,2 m³ Mail: info@mercedoel-berlin.de 

Diffusionsoffene Fußbodenheizung endlich störungsfrei 

Alte Fussbodenheizungen mit diffusionsoffenen Rohr- leitungen aus Kunststoff lassen dauerhaft Sauerstoff in das 
Heizsystem eindringen und produzier  starke Korrosion an Eisenwerkstoffen des Heizsytems. 

 
Bei einer Kundin war der alte Heizkessel defekt und wurde durch einen neuen, 
modernen Heizungskessel ersetzt, den man hydraulisch durch einen Wärmetauscher vom Heiz system getrennt hat. Der 
größte Teil dieser Anlage besteht aus der Fußbodenheizungsfläche. Trotz sorg fältiger Installation, Spülen der Anlage und 
fachgemäßer Befüllung, traten immer wieder Korrosionsprobleme auf. Die Verstopfungen des Wärmetauschers und der 
Feinstfilter durch Partikel reduzierten die Heizleistung, so dass die Kundin darüber klagte, ihre Wohnung würde nicht richtig 
warm werden. Ein Vororttermin mit dem Mitarbeiter vom Unternehmen ENWA AS Deutschland, zusammen mit Herrn 
Krüger (mf), offenbarte durch eine Wasseranalyse die Ursache der Korrosionsprobleme. Der ermittelte pH-Wert von 7,7 ist 
für die Eisenwerkstoffe der Heizungsanlagen zu niedrig, und es findet 

 Korrosion statt. Korrosionsprodukte reduzierten durch Schlammbildung und Ablagerungen die Heizleistung des 
neuen Systems. 

 
Maik Krüger, technischer Gruppenleiter und Meister bei mf hat sich im Rahmen eines von ENWA AS Deutschland 
durchgeführten Planerforums umfassend mit dem Korrosionsschutz in Heizungsanlagen und der VDI 2035 befasst. 

Der Kundin empfahl der Korrosionsprobleme die 
chemikalienfreie EnwaMatic®- Technologie. Im Dezember 2012 
wurde die EnwaMatic® der Heizanlage 
eingebunden. Vor Ort wurde nach 3 Monaten der pH-Wert 
erneut ermittelt: Mit einem überzeugenden Ergebnis von 9,8! 
Die nun erstmals glasklare Wasserqualität verdeutlicht die 
hervorragende Funktionsweise und belegt den hohen Filtergrad 
von <5 m der eingesetzten Technologie: der hohe pH-Wert 
unterbindet die Korrosion und der Filter entfernte die Partikel 

 

Die Kundin ist überzeugt und rundum zufrieden: Ihre Heizung 
kann nun endlich die volle Heizkraft leisten und musste von 
mf neu reguliert werden, da es nun zu warm in ihrer 
Wohnung wurde. 

Die Einbindung eines EnwaMatic®-Bypassfilters in ein 
vorhandenes Heizsystem ist jederzeit möglich. 

Das Berliner Traditionsunternehmen besteht bereits seit 1962. Der Bau und die Betreuung 
von Heizungs- und Sanitäranlagen aller Größenordnungen in Berlin und Brandenburg stellen die Kernkompetenz des 
Unternehmens für innovative Lösungen rund um die Haus und Versorgungstechnik dar. 
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Nahwärmenetz  
Biogasanlage  
EM 825 
EM 1252 

Energieeffizienz im Bestand durch umweltfreundliche 
Technologie wiederhergestellt 

Die NQ-Anlagentechnik ist im Bereich der Regenerativen Energien eines der führenden Unternehmen im 
süddeutschen Raum. In den Niederlassungen Alerheim-Rudelstetten und Wolfsbronn bei Meinheim sind etwa 100 
Mitarbeiter beschäftigt. Es werden nicht nur kundenorientierte Biogasanlagen für den landwirtschaftlichen und 
gewerblichen Bereich geplant und gebaut, sondern auch Nahwärmenetze in allen gewünschten Größen. Zudem 
bietet das Unternehmen umfangreichen technischen und biologischen Service an. Die verkauften EnwaMatic®-
Bypassfilter werden ebenfalls durch einen eigenen, speziell durch ENWA AS Deutschland geschulten Service 
gewartet. Auf der Messe 2011 in Hannover wurde man auf ENWA AS Deutschland aufmerksam. Die 
umweltfreundliche und chemiekalienfreie Variante versprach gute Erfolgschancen. Bei der Nahwärme Wolfsbronn 
entschied man sich die Aufbereitungstechnik der Firma ENWA AS Detuschland auszuprobieren. 
Durch den Erfolg beschloss man in Zukunft die EnwaMatic® als Heizwasseraufbereitung nach VDI 2035 grundsätzlich 
einzusetzen. Grund dafür war neben der unkomplizierten Handhabe vor allem der chemiekalienfreie Einsatz. Man 
wollte verhindern, dass durch eventuelle Leckagen oder Unfälle die meist ätzenden und toxischen Substanzen einer 
chemischen Heizwasserdosierung in die Natur gelangen, da die daraus resultierenden Schäden auf die Umwelt zum 
heutigen Tag noch nicht bekannt sind. 
Aus dem ersten Projekt ist eine starke, vertrauensvolle Partnerschaft zwischen den Unternehmen entstanden. 

Nahwärme Dürrwanger 
Das Nahwärmenetz ging im Frühjahr 
2011 in Betrieb. Nur 1,5 Jahre später 
wurden durch unaufbereitetes 
Wasser erste Leckagen durch 
Korrosion festgestellt. Ende 2012 
konnte durch den Einbau einer 
EnwaMatic® EM 1252 die Korrosion 
zum Stillstand gebracht werden. 
Innerhalb der ersten 2 Monate 
verbesserte sich der pH-Wert von 5,6 
auf 9,1 – selbstregulierend ohne 
weitere Eingriffe. 

Nahwärme Wolfsbronn 
Die installierte Leistung der Biogas- 
anlage Niederlöhner beträgt 130 kW 

Nahwärme Meinheim 
Das jüngste Projekt der NQ- 
Anlagentechnik ist die Nahwärme 
Meinheim. Der Bau wurde nach 
dreijähriger Planung Anfang des 
Jahres 2013 fertiggestellt. Die zwei 
angeschlossenen Biogasanlagen Wolf 
und Westphal liefern Wärme für 
rund 100 Haushalte. Die installierte 
Leistung beträgt 600 kW, zudem ist 
noch eine Holzpelletsheizung mit 
300 kW angeschlossen. 



EnviTec Biogas wurde 2002 gegründet. Die Unternehmensgründer sowie viele Mitarbeiter sammelten in 
der Branche schon zuvor jahrelang Erfahrungen im Anlagenbau. Auf diesem Erfahrungsschatz gründet 
der Erfolg des Unternehmens, das seit 2007 als Aktiengesellschaft an der  Frankfurter Wertpapierbörse 
notiert ist. 

Mit der starken Marktdurchdringung ist EnviTec auch gleichzeitig Mitbetreiber vieler Nahwärmenetze. 
Der erste EnwaMatic® -Bypassfilter wurde in 2014 über das Tochterunternehmen ”eeMaxx Energy 
Systems GmbH“ für das Nahwärmenetz in Talge bestellt. Das Wasser des Nahwärmenetzes konnte im 
laufenden Betrieb von der schwarzfärbung durch korrosive Prozesse zu einem glasklaren Systemfluid 
optimiert werden . 

Die optimale Wasserqualität und sicherlich auch die sehr gute Kommunikation zwischen den 
Unternehmen, hat EnviTec veranlasst, weitere Nahwärmenetze mit der EnwaMatic® -Technologie 
auszustatten. 
Bis September 2016 durfte ENWA AS Deutschland aus diesem Grund über 40 Anlagen an 
deutschlandweite Standorte von Nahwärmenetzen liefern. 

Matthias Tietz, Ingenieur BHKW-Konzepte: 

„Wir haben ENWA als starken Partner kennen gelernt, der sich in unserer Branche 
auskennt und den Besonderheiten der Nahwärmenetze von Biogasanlagen mit 
einem schlüssigen Konzept begegnet. Deshalb haben wir auch den Service aller 
Anlagen an den Hersteller ENWA in Auftrag gegeben.“ 

 





Biogasanlage 
EM 825 





Der Dornahof in Altshausen wurde im Jahr 1883 gegründet. Er ist ein Einrichtungsverbund und Teil 
des Vereins Diakonieverbund DORNAHOF & ERLACHER HÖHE e.V., sowie Mitglied im Diakonischen 
Werk Baden-Württemberg. 

Das Heizungssystem mit Fernwärmeleitungsnetz am Dornahof wies Rohrbrüche durch Korrosion von 
innen und außen auf. Bevor das Leck genau geortet werden konnte, wurden Wasserverluste des 
Heizsystems vorübergehend mit Leitungswasser ausgeglichen. Es waren täglich ca. 250 l Nachfüllwas-
ser aufgrund der vielen Durchbrüche. 
Bei einer Wasserhärte von 19 °dH und beim Kesselwasser 12 °dH schien es sinnvoll eine Wasserauf-
bereitung zu installieren, um weitere Korrosion zu stoppen

Hier kam auf Initiative von Herrn Gerster von der Planungsbüro Setpoint aus Ahlen-Uttenweiler die 
chemikalienfreie EnwaMatic®-Technologie als Gesamtlösung ins Gespräch. 
Nach der Installation der EnwaMatic® wurde das Fortschreiten der Korrosion gestoppt. Das Nahwär-
menetz läuft inzwischen  einwandfrei. Die Installation von einer neuen Doppelkesselanlage  war da-
mit kein Problem mehr. 

Herr Birkenmaier, Dornahof: 
„Es war unbestritten das vor Erneuerung unserer Kesselanlage mit Fernwärmenetz eine Anlage benö-
tigt wurde welche die Qualität des Heizungswassers gewährleistet.   
Die Empfehlung von Herrn Gerster dies mit einer EnwaMatic®-Anlage zu lösen, ist auch im Nachhinein 
gesehen die richtige Entscheidung.  
Nach 1,5 Jahren Betriebszeit sind die Werte des Heizungswassers optimal und die strengen 
Grenzwert Vorgaben des Kesselherstellers und des Herstellers vom Gas BHKW werden eingehalten.“ 

 EM 1665 AP 









Kühlkreislauf 
Motorprüfstand 
EM 1260 
EM 1672 

Lösung 

Praxis 

Wasserqualitäten im K40- System vor und nach Einbau der 
EnwaMatic® 

Dipl.-Ing. Thomas Huth 
Oberingenieur / Chief Engineer 
VKA RWTH Aachen 

Einbau der EnwaMatic® als 
Bypass im Technikturm der 
Kälteanlage K8 

Einbau der EnwaMatic® als 
Bypass im Technikturm der 
Kälteanlage K40 



 

  





 BioLogics GmbH & Co. KG





Heizkreis  
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EM 1665 AP 

Firmenphilosophie „Ganzheitliche Qualität“ konsequent umgesetzt bis hin 
zur Heizungswasseraufbereitung 

Seit über 40 Jahren ist das Unternehmen Krines aus Sand am Main Hersteller besonders 
langlebiger und qualitativ hochwertiger Fenster, Türen und Wintergärten. Die Produkte 
werden von den Mitarbeitern komplett in eigenen Werkstätten gefertigt. Bis hin zur 
Montage liefert Krines alles aus einer Hand. 
Es werden wasserlösliche und umweltfreundliche Lasuren verwendet ebenso wie Holz aus 
kontrolliertem Anbau. 

Bei der Schreinerei Krines war das verwendete Heizungswasser sehr hart und es befand  
sich viel Schlamm und andere Verschmutzungen als Korrosionsprodukte im Heizwasser. 
Eine  Herausforderung stellt der Pufferspeicher für den Hackschnitzelkessel dar. 
Der Speicher besitzt ein Volumen von ca. 10m³ und ist als Besonderheit offen gegenüber der 
Atmosphäre. 
Durch Einsatz des EnwaMatic® Bypassfilters 1260 konnten sowohl die Härte gesenkt als 
auch die Verschmutzungen und der Schlamm aus dem Wasser gefiltert werden. Der hohe 
pH-Wert stoppte die Korrosionsprozesse und sorgt nun für glasklares Wasser. 
Hierdurch konnten der Wartungsaufwand und die damit verbundenen Kosten erheblich 
reduziert werden. 

Herr Krines, Inhaber: 

Heizkreis 
 

EM 1260 AP 
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Werkzeugkühlung
 

EM 1252
Kälteleistung  250 kW 
Systemvolumen: 4 m³ 

„…das Impfen des Kühlkreislaufs mit Inhibitoren 
hat Bakterien regelrecht explodieren lassen..“ 







EM 1260   
M 1252



EM  
Kälteleistung 50 kW 
Systemvolumen: m³ 

 (Geschäftsführer  : 



    m³ 
Brunnenwasser Trinkwasser
Ja Nein

  m³ / Monat 

Rohrwerkstoff: PE-Rohr PVC-Rohr Stahlrohr
Material der verwendeten Formen: Eisen / Stahl Aluminium
Wie oft werden Aluminiumformen verwendet:    mal je Monat 
Gelöteter Plattenwärmetauscher: Ja Nein

Fragen zur Anlage: 
Sind in der Anlage Aluminiumkomponenten verbaut? Ja Nein

Liegt eine aktuelle Wasseranalyse vor, die dem Protokoll beigefügt werden kann? Ja Nein

Werden / wurden der Anlage Chemikalien zugesetzt – Sicherheitsdatenblätter vorhanden? Ja Nein

Werden aktuell Korrosionsinhibitoren geimpft – Sicherheitsdatenblätter vorhanden? Ja Nein

Werden aktuell Härtestabilisatoren geimpft – Sicherheitsdatenblätter vorhanden? Ja Nein

Werden aktuell Biozide geimpft – Sicherheitsdatenblätter vorhanden? Ja Nein

Sind Korrosionsschäden bekannt? Ja Nein

Sind Leckagen bekannt? Ja Nein

Wird aktuell, bedingt durch eine Leckage, dauerhaft Anlagenwasser nachgefüllt? Ja Nein

Projekt: 

Anlagenhydraulik zur Verfügung: 
erhalten wird nachgereicht

Ausführungszeitraum:

Absender: Unternehmen 

Name/Funktion

Straße / Hausnummer

PLZ / Ort

Telefon

E-Mail

ENWA AS Deutschland 
Sanddornweg 1O 
D-53773 Hennef (Sieg) 

+49 (0) 2242 / 9461-200 
 +49 (0) 2242 / 9461-202 
@: deutschland@enwa.com 

enwa.

Gesamtvolumen: 
wasser: 

Ist ein Wasserzähler vorhanden: 
wassermenge: 

Erfolgt eine wasser-Aufbereitung: keine Aufbereitung
 

Teilenthärtung > 0° dH
Vollenthärtung = 0° dH
Vollentsalzung = 0° dH / < 100 μS

 Ja Nein
 

02242 9461 202

deutschland@enwa.com



www.enwa.




